
Государственное профессиональное образовательное учреждение

 «Осинниковский горнотехнический колледж»

Основы бережливого производства
Методические указания к выполнению контрольной работы

для студентов-заочников
по специальности:

21.02.17 
Подземная разработка месторождений полезных ископаемых

2023
 Методические указания составлены в соответствии с рабочей программой по дисциплине «Основы бережливого производства»
по специальности
21.02.17 
Подземная разработка месторождений полезных ископаемых

Кос Р.В., преподаватель ГПОУ «Осинниковский горнотехнический колледж»
Методические указания
Основой учебного процесса студентов заочного отделения является самостоятельная работа с учебной литературой. Для глубокого усвоения программного материала следует ознакомиться с дополнительной литературой по «Экологии» и «Охране окружающей среды». Самостоятельная работа по усвоению программного материала предусматривает:

1. изучение материала по учебнику с привлечением дополнительной литературы и наглядных пособий;

2. составление в соответствии с программой краткого конспекта по материалам дисциплины.

В начале изучения дисциплины студенты знакомятся с программой и методическими указаниями, подбирают необходимую литературу.

Важно уметь работать с книгой. Рекомендуется сначала прочесть и усвоить прочитанный материал, затем составить краткий конспект по усвоенной теме.

После изучения программного материала студенты приступают к выполнению контрольной работы по своему варианту с соблюдением учебных графиков. Контрольная работа высылается для проверки в колледж. В ней необходимо сначала записать вопрос, затем ответ. Ответы должны быть содержательными без грамматических ошибок, аккуратно выполнены. В конце контрольной работы указывается список используемой литературы.

Всего по дисциплине выполняют одну контрольную работу.

Контрольная работа состоит из 20 вариантов, в каждом варианте 3 вопроса.

Номер варианта устанавливают так: номер шифра разделить на 20 и остаток является номером варианта, например шифр 28 – значит 28/20 - остаток 8, вариант №8 и т.д.
Например: _ 138|20 

                      120   6
                       (18) – номер варианта.

Если остаток будет равен 0, то вариант № 10.
Варианты контрольных работ
Вариант №1

1. Традиционное и бережливое производство 

2. Трансформация предприятия в бережливое. Особенности применения БП в сфере слуг. 
Вариант №2

1. История развития бережливого производства 

2. Решение проблем: «проблема", "контрмера", "коренная причина проблемы", листы и доски производственного анализа как инструменты информирования о проблемах, важности решения проблем, а не их сокрытия от руководства. Методология решения проблем. Метод "Пять "почему?" - одно "как?" для выяснения коренной причины проблемы. Производственный анализ.
Вариант №3

1. Основные понятия и терминология: андон, джидока, «точно вовремя», кайдзен, выталкивающее и вытягивающее производство.

2. Всеобщее и автономное обслуживание оборудования: регламенты обслуживания оборудования, визуализация точек обслуживания, "превентивные меры", способы сбора данных по отказу оборудования.
Вариант №4

1. Принципы бережливого производства: «Прежде всего думай о заказчике...»; «Люди - самый ценный актив компании»; Кайдзен, Гемба.

2. Всеобщее и автономное обслуживание оборудования: регламенты обслуживания оборудования, визуализация точек обслуживания, "превентивные меры", способы сбора данных по отказу оборудования.
Вариант №5

1. Идеалы бережливого производства 

2. ТРМ - всеобщее обслуживание оборудования. Плановое и автономное обслуживание оборудования
Вариант №6

1. Потери. Классификация потерь при бережливом производстве.

2. Быстрая переналадка SMED 
Вариант№7

1. Виды потерь. Причины и способы борьбы с потерями при бережливом производстве.

2. Тянущая система Канбан: вытягивающий и выталкивающий способ подачи материалов; незавершенное производство как источник потерь. Канбан как реализация подхода "точно вовремя". 
Вариант №8

1. Поиск потерь в производственном процессе 

2. Хейджунка – выравнивание производства: предпосылки для выравнивания производства по объемам и номенклатуре изделий; реализация идеала "Одно за другим".
Вариант №9

1. Система 5С. 

2. Поток создания ценности. Поток единичных изделий.
Вариант №10

1. Стандартизированная работа: стандарт качества и стандарт процесса, рабочая последовательность как необходимый элемент стандартизации, стабильность и нестабильность цикла. Хронометраж 

2. Методика расчета численности основного производственного персонала (ОПР) по методу бережливого производства.
Вариант №11

1. Стандартизация действий рабочего 

2. Поиск потерь в производственном процессе 
Вариант №12

1. Методика расчета численности основного производственного персонала (ОПР) по методу бережливого производства.

2. Система 5С. 
Вариант №13

1. Поток создания ценности. Поток единичных изделий.

2. Поиск потерь в производственном процессе 
Вариант №14

1. Хейджунка – выравнивание производства: предпосылки для выравнивания производства по объемам и номенклатуре изделий; реализация идеала "Одно за другим".
2. Виды потерь. Причины и способы борьбы с потерями при бережливом производстве.
Вариант №15

1. Тянущая система Канбан: вытягивающий и выталкивающий способ подачи материалов; незавершенное производство как источник потерь. Канбан как реализация подхода "точно вовремя". 

2. Потери. Классификация потерь при бережливом производстве.
Вариант №16

1. Быстрая переналадка SMED 

2. Идеалы бережливого производства 
Вариант №17

1. ТРМ - всеобщее обслуживание оборудования. Плановое и автономное обслуживание оборудования

2. Принципы бережливого производства: «Прежде всего думай о заказчике...»; «Люди - самый ценный актив компании»; Кайдзен, Гемба.
Вариант №18

1. Всеобщее и автономное обслуживание оборудования: регламенты обслуживания оборудования, визуализация точек обслуживания, "превентивные меры", способы сбора данных по отказу оборудования.

2. Основные понятия и терминология: андон, джидока, «точно вовремя», кайдзен, выталкивающее и вытягивающее производство.
Вариант №19

1. Решение проблем: «проблема", "контрмера", "коренная причина проблемы", листы и доски производственного анализа как инструменты информирования о проблемах, важности решения проблем, а не их сокрытия от руководства. Методология решения проблем. Метод "Пять "почему?" - одно "как?" для выяснения коренной причины проблемы. Производственный анализ.

2. История развития бережливого производства 
Вариант №20

1. Трансформация предприятия в бережливое. Особенности применения БП в сфере слуг. 

2. История развития бережливого производства 
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